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Vacuum System

使用真空发生器（喷射式真空发生器）时，大致
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吸盘材质
         项目 

材料  
表示符
号

硬度
ShoreA 颜色 使用温度

特性

耐油性 耐气候性 耐臭氧性 耐酸性 耐碱性 耐磨损性
电气绝
缘性

耐气体
穿透性

丁腈橡胶 N A55/S 黑色 -20 ～ 120℃ ◎ × × △ ○ ◎ × ○
硅橡胶 S A55/S 白色 -50 ～ 220℃ △ ◎ ◎ △ ○ × ◎ ×
防静电硅橡胶 SE A55/S 黑色红点 -30 ～ 180℃ △ ◎ ◎ ○ × × ×
氟硅橡胶 FS A55/S 红色 -30 ～ 180℃　 ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○
防静电丁腈橡胶 NE A65/S 黑色蓝点 0 ～ 120℃ ◎ ◎ × △ ○ ◎ × ○
氟橡胶 F A70/S 灰色 -10 ～ 230℃　 ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○
防静电氟橡胶 FE A70/S 黑色白点 0 ～ 200℃　 ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○
聚氨酯橡胶 U A50/S 蓝色 -20 ～ 120℃　 △ ◎ ◎ × × ◎ ○ ○
防静电聚氨酯橡
胶

UE A60/S 蓝色黑点 -10 ～ 120℃　 △ ◎ ◎ × × ◎ ○ ○

三元乙丙橡胶 EM A55/S 墨绿色 -30 ～ 150℃　 × ◎ ◎ ○ ○ △ ◎ ○
防静电三元乙丙
橡胶

EE A65/S 黑色绿点 -30 ～ 150℃　 × ◎ ◎ ○ ○ △ ◎ ○

氯丁橡胶 CR A55/S 黄色 -30 ～ 120℃　 ○ ◎ ◎ △ × × △ ◎
防静电氯丁橡胶 CE A65/S 黄色黑点 -30 ～ 120℃　 ○ ◎ ◎ △ × × △ ◎
氢化丁腈橡胶 HN A55/S 桔色 -40 ～ 150℃　 ◎ △ × ◎ ◎ ◎ △ △
防静电氢化丁腈
橡胶

HE A65/S 黑色桔点 -30 ～ 150℃　 ◎ △ × ◎ ◎ ◎ △ △

注：   ◎：优       ○：良    △：可      ×：不可
该表所示为橡胶材质的一般特性，硬度为所用材质的标准硬度。
因使用环境对橡胶材质的影响比较大，请核实使用要求后，选择所需材质。

我司新增  聚氨酯 三元乙丙  氯丁  氢化丁腈及其防静电材质橡胶，欢迎选购，
如有特殊要求，可联系我司定制，如硬度、颜色等。

我司现有无痕迹吸附对策-无痕迹吸盘芯（PK  PKE  POM），性能稳定，效果优良。

我司现新增无痕迹吸附对策吸盘（卤化处理），可有效抑制橡胶成分的溢出，避免橡胶材质与吸附工件发生反应，
不会在吸附工件表面留下吸附痕迹 (主要是针对丁腈橡胶 N  防静电丁腈橡胶 NE  氟橡胶 F  防静电氟橡胶 FE)。

理论起吊力（吸附力）
圆形吸盘  （N）   

托架盘径
Ømm

吸附面积
cm2

真空压力（kPa）
-40 -50 -60 -70 -80 -90

2 0.031 0.126 0.157 0.188 0.220 0.251 0.283

3.5 0.096 0.385 0.481 0.577 0.673 0.770 0.866

5 0.196 0.785 0.982 1.178 1.374 1.571 1.767

6 0.283 1.131 1.414 1.696 1.979 2.262 2.545

8 0.503 2.011 2.513 3.016 3.519 4.021 4.524

10 0.785 3.142 3.927 4.712 5.498 6.283 7.069

15 1.77 7.069 8.836 10.60 12.37 14.14 15.90

20 3.14 12.57 15.71 18.85 21.99 25.13 28.27

25 4.91 19.63 24.54 29.45 34.36 39.27 44.18

30 7.07 28.27 35.34 42.41 49.48 56.55 63.62

35 9.62 38.48 48.11 57.73 67.35 76.97 86.59

40 12.57 50.27 62.83 75.40 87.96 100.5 113.1

50 19.63 78.54 98.17 117.8 137.4 157.1 176.7

60 28.27 113.1 141.4 169.6 197.9 226.2 254.5

80 50.27 201.1 251.3 301.6 351.9 402.1 452.4

95 70.88 283.5 354.4 425.3 496.2 567.1 637.9

100 78.54 314.2 392.7 471.2 549.8 628.3 706.9

120 113.1 452.4 565.5 678.6 791.7 904.8 1017.9

150 175.7 706.9 883.6 1060 1237 1414 1590

200 314.2 1257 1571 1885 2199 2513 2827

理论起吊力（吸附力）
椭圆吸盘 （N）   

托架盘径
mm

吸附面积
cm2

真空压力（kPa）
-40 -50 -60 -70 -80 -90

2x4 0.071 0.286 0.357 0.428 0.500 0.571 0.643

3.5x7 0.219 0.875 1.094 1.312 1.531 1.750 1.968

4x10 0.366 1.463 1.828 2.194 2.560 2.925 3.291

4x20 0.766 3.063 3.828 4.954 5.360 6.125 6.891

4x30 1.166 4.663 5.828 6.994 8.160 9.325 10.49

5x10 0.446 1.785 2.232 2.678 3.124 3.571 4.017

5x20 0.946 3.785 4.732 5.678 6.624 7.571 8.517

5x30 1.446 5.785 7.232 8.678 10.12 11.57 13.02

6x10 0.523 2.091 2.614 3.136 3.659 4.182 4.705

6x20 1.123 4.491 5.612 6.736 7.859 9.982 10.10

6x30 1.723 6.891 8.614 10.34 12.06 13.78 15.50

8x20 1.463 5.851 7.313 8.776 10.24 11.70 13.16

8x30 2.263 9.051 11.31 13.58 15.84 18.10 20.36

注意：
     1. 不要超过表中理论吸附力的 40%，以防止过载造成工件脱落。
     2. 搬运过程中，必须保持管路真空压力稳定。
     3. 若发现吸盘老化现象，应及时更换真空吸盘
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吸盘材质
项目 

材料  
表示符
号

硬度
ShoreA 颜色 使用温度

特性

耐油性 耐气候性 耐臭氧性 耐酸性 耐碱性 耐磨损性
电气绝
缘性

耐气体
穿透性

丁腈橡胶 N A55/S 黑色 -20 ～ 120℃ ◎ × × △ ○ ◎ × ○
硅橡胶 S A55/S 白色 -50 ～ 220℃ △ ◎ ◎ △ ○ × ◎ ×
防静电硅橡胶 SE A55/S 黑色红点 -30 ～ 180℃ △ ◎ ◎ ○ × × ×
氟硅橡胶 FS A55/S 红色 -30 ～ 180℃ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○
防静电丁腈橡胶 NE A65/S 黑色蓝点 0 ～ 120℃ ◎ ◎ × △ ○ ◎ × ○
氟橡胶 F A70/S 灰色 -10 ～ 230℃ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○
防静电氟橡胶 FE A70/S 黑色白点 0 ～ 200℃ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○
聚氨酯橡胶 U A50/S 蓝色 -20 ～ 120℃ △ ◎ ◎ × × ◎ ○ ○
防静电聚氨酯橡
胶

UE A60/S 蓝色黑点 -10 ～ 120℃ △ ◎ ◎ × × ◎ ○ ○

三元乙丙橡胶 EM A55/S 墨绿色 -30 ～ 150℃ × ◎ ◎ ○ ○ △ ◎ ○
防静电三元乙丙
橡胶

EE A65/S 黑色绿点 -30 ～ 150℃ × ◎ ◎ ○ ○ △ ◎ ○

氯丁橡胶 CR A55/S 黄色 -30 ～ 120℃ ○ ◎ ◎ △ × × △ ◎
防静电氯丁橡胶 CE A65/S 黄色黑点 -30 ～ 120℃ ○ ◎ ◎ △ × × △ ◎
氢化丁腈橡胶 HN A55/S 桔色 -40 ～ 150℃ ◎ △ × ◎ ◎ ◎ △ △
防静电氢化丁腈
橡胶

HE A65/S 黑色桔点 -30 ～ 150℃ ◎ △ × ◎ ◎ ◎ △ △

注：   ◎：优       ○：良    △：可      ×：不可
该表所示为橡胶材质的一般特性，硬度为所用材质的标准硬度。
因使用环境对橡胶材质的影响比较大，请核实使用要求后，选择所需材质。

理论起吊力（吸附力）
圆形吸盘 （N）   

托架盘径
Ømm

吸附面积
cm2

真空压力（kPa）
-40 -50 -60 -70 -80 -90

2 0.031 0.126 0.157 0.188 0.220 0.251 0.283

3.5 0.096 0.385 0.481 0.577 0.673 0.770 0.866

5 0.196 0.785 0.982 1.178 1.374 1.571 1.767

6 0.283 1.131 1.414 1.696 1.979 2.262 2.545

8 0.503 2.011 2.513 3.016 3.519 4.021 4.524

10 0.785 3.142 3.927 4.712 5.498 6.283 7.069

15 1.77 7.069 8.836 10.60 12.37 14.14 15.90

20 3.14 12.57 15.71 18.85 21.99 25.13 28.27

25 4.91 19.63 24.54 29.45 34.36 39.27 44.18

30 7.07 28.27 35.34 42.41 49.48 56.55 63.62

35 9.62 38.48 48.11 57.73 67.35 76.97 86.59

40 12.57 50.27 62.83 75.40 87.96 100.5 113.1

50 19.63 78.54 98.17 117.8 137.4 157.1 176.7

60 28.27 113.1 141.4 169.6 197.9 226.2 254.5

80 50.27 201.1 251.3 301.6 351.9 402.1 452.4

95 70.88 283.5 354.4 425.3 496.2 567.1 637.9

100 78.54 314.2 392.7 471.2 549.8 628.3 706.9

120 113.1 452.4 565.5 678.6 791.7 904.8 1017.9

150 175.7 706.9 883.6 1060 1237 1414 1590

200 314.2 1257 1571 1885 2199 2513 2827

理论起吊力（吸附力）
椭圆吸盘  （N）   

托架盘径
mm

吸附面积
cm2

真空压力（kPa）
-40 -50 -60 -70 -80 -90

2x4 0.071 0.286 0.357 0.428 0.500 0.571 0.643

3.5x7 0.219 0.875 1.094 1.312 1.531 1.750 1.968

4x10 0.366 1.463 1.828 2.194 2.560 2.925 3.291

4x20 0.766 3.063 3.828 4.954 5.360 6.125 6.891

4x30 1.166 4.663 5.828 6.994 8.160 9.325 10.49

5x10 0.446 1.785 2.232 2.678 3.124 3.571 4.017

5x20 0.946 3.785 4.732 5.678 6.624 7.571 8.517

5x30 1.446 5.785 7.232 8.678 10.12 11.57 13.02

6x10 0.523 2.091 2.614 3.136 3.659 4.182 4.705

6x20 1.123 4.491 5.612 6.736 7.859 9.982 10.10

6x30 1.723 6.891 8.614 10.34 12.06 13.78 15.50

8x20 1.463 5.851 7.313 8.776 10.24 11.70 13.16

8x30 2.263 9.051 11.31 13.58 15.84 18.10 20.36

注意：
1. 不要超过表中理论吸附力的 40%，以防止过载造成工件脱落。
2. 搬运过程中，必须保持管路真空压力稳定。
3. 若发现吸盘老化现象，应及时更换真空吸盘
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口尺寸如果是 M3 M5 M6 时备有快插接头和笋型接头。

真空发生器

2）给真空发生器的正压供应配管

吸盘与真空发生器或真空切换阀之间的配管距离应尽量短。

应选择能十分满足真空发生器的空气消耗量的内径来配管。

真空发生器 C,α 一览表
压力型（H 型）
真空类型 额定压力类

型
喷嘴直径

mm
C

α真空压力（kPa）
-40 -50 -60 -70 -80 -90

H S Ø0.5 0.126 0.157 0.188 0.220 0.251 0.283 1.02

S Ø0.7 0.385 0.481 0.577 0.673 0.770 0.866 1.02

S Ø1.0 0.785 0.982 1.178 1.374 1.571 1.767 1.09

S Ø1.3 1.131 1.414 1.696 1.979 2.262 2.545 1.03

S Ø1.5 2.011 2.513 3.016 3.519 4.021 4.524 1.00

R Ø1.5 3.142 3.927 4.712 5.498 6.283 7.069 1.06

S Ø2.0 7.069 8.836 10.60 12.37 14.14 15.90 1.09

R Ø2.0 12.57 15.71 18.85 21.99 25.13 28.27 1.17

S Ø2.5 19.63 24.54 29.45 34.36 39.27 44.18 1.00

S Ø3.0 28.27 35.34 42.41 49.48 56.55 63.62 1.00

流量型（L 型）
真空类型 额定压力类型 喷嘴直径

mm
C

α真空压力（kPa）

-40 -50 -60

L S Ø0.5 0.26 0.18 0.11 1.06

S Ø0.7 0.71 0.50 0.31 1.02

S Ø1.0 0.90 0.60 0.25 1.09

S Ø1.3 1.6 1.00 0.50 1.09

S Ø1.5 2.30 1.60 0.74 1.09

S Ø2.0 3.60 2.40 1.00 1.09

S Ø2.5 6.80 4.72 3.27 1.00

S Ø3.0 10.0 7.40 4.88 1.00

PR
标准型吸盘

PA
深凹型吸盘

   主要用于吸附平面钢板、胶合
板、玻璃、塑料制品等要求不高的

产品

    主要用于吸附表面有弧度的
产品或球体，类似乒乓球、苹果

等

PS
海绵型吸盘

PB
波纹风箱型吸盘

 主要用于吸附表面凹凸的产品，
如贝壳、线路板等

 主要用于吸附表面有高度差或不
规则的产品或用于要求有缓冲的

场合等

PL
柔软型吸盘

PLB
柔软波纹风箱型吸盘

 主要用于吸附柔软易碎的产品或
注塑制品

 主要用于吸附柔软易碎的产品或
注塑制品

PE
椭圆型吸盘

PP
薄物用型吸盘

 主要用于吸附较长的物体或棒料，
或者用于有特殊吸附位置要求的场

合

 主要用于吸附薄形易碎易变形的
制品

PK
防滑型吸盘

PW
多层型吸盘

 主要用于吸附表面有油污的工件，
如冲压件、涂油工件等

 主要用于吸附产品表面倾斜较大
的工件或者无法用弹簧式托架的

空间场合

PQ
无痕迹型吸盘

PF
薄板用型吸盘

 主要用于吸附液晶屏、玻璃等平
面且要求无痕的产品

 主要用于吸附纸张等易变形的物
体

VACUUM  PAD
 真空吸盘

PRODUCT GUIDE  产品目录

      P 系列             
PR

PS

PE

PK

PQ

 P1-01  P1-11

 P1-17  P1-23

 P1-30  P1-35

 P1-39  P1-47

 P1-51  P1-56

 P1-60  P1-65


