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技术协议号： 《 技术协议》

设备名称： 全自动高速落地式螺丝机

设备型号： TFT-63311B

供货单位： 深圳天丰泰科技股份有限公司

拟制（供方）：

审核（需方）：

批准（需方）：
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TFT-标准全自动高速落地式螺丝机（六轴）

深圳天丰泰科技股份有限公司

第一章 设备结构说明及参数介绍

1.1设备正面部件说明
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1.3 锁螺丝 Z轴结构说明
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Z 轴锁付功能说明：

1. 电批：根据产品需要不同的锁付扭力大小选择对应扭力的电批，可以旋转无

刷电批或者伺服电批，伺服电批可以设置扭力大小和锁付圈数，可以进行多

段速锁付，实现对螺丝的锁付要求

2. 批头：根据不同的螺丝选配不同的批头

3. 螺丝吸嘴：通过真空负压产生吸力，去供料盒小转盘取料点吸嘴螺丝

4. 吸嘴固定板：固定吸嘴

5. 下限位螺母：对批头下降的高度进行限位，防止批头伸出后
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漏出太长戳伤产品

6. 上限位螺母：根据不同长度的批头，调节气缸上限位行程

至合适位置

7.气缸缓冲弹簧：缓冲气缸的冲击力，实现浮动锁付螺丝

8.气缸：带动电批上下动作，可以实现不同的高度的锁付面上的螺丝

的锁付

9.原点感应器：Z 轴回原点位置判断信号

10.控制电机：Z轴上下的动力来源，实现上下锁付位置的精确定位

11．节流阀：调节控制气缸的速度

1.4 设备主要参数

1. 型号：TFT-标准全自动高速螺丝机 （桌面式四轴/六轴通用型）

2. 驱动系统： 闭环电机 +精密直线导轨+同步带

3. 控制系统: 运动控制卡

4. 供料方式：吸气或者吹气

5. 电批类型：无刷电批或者伺服电批

6. 扭力大小：0.3KGF.CM-250 KGF.CM（加减速机）

7. 扭力精度：±5%

8. 产能: 1-1.5sec/颗

9. 电源：AC220V/50HZ

10.气压：0.4MPa—0.7MPa

11. 设备外形尺寸及行程（MM）：

TFT-63311B外形尺寸:970X705X1350

X/Y1/Y2/Z行程：600/300/300/100/100

第二章 操作使用说明
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2.1 设备按键操作说明

1：Y1启动按钮：设备准备就绪后，按 Y1启动按钮，设备开始锁付 Y1轴产品

上的螺丝。

2. 设备电源开关：设备总电源开关

3. Y2启动按钮：设备准备就绪后，按 Y2启动按钮，设备开始锁付 Y2轴产品上

的螺丝。

4.复位: 按下此按钮后 XYZ轴回原点。

5.手动: 设备停止运行时按下此按钮电批将会转动，松开按钮电批停止转动；

报警时按此按钮可以实现单步报警重打。

6. 急停: 紧急情况下按此按钮设备将会紧急停止，松开按钮XYZ轴自动回原点。

2.2 吸气式供料盒操作使用说明
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2.2.1 吸气式供料盒结构说明

2.2.2 吸

气式供料盒参数设置操作说明：
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2.4 伺 服 电 批 小 屏 参 数 设 置
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常见异常问题及解决方法

当我们使用这台机器时，可能会遇到一些问题。以下是解决方案：

1. 设备无动作:当我们按下启动按钮时，机器无动作了。我们应该检查

是否所有的电气系统都打开了，我们可以检查 XYZ 轴的是否在原始位

置上。此外，我们应该检查是否有任何短路故障或开路故障。

2. 电批不工作:首先要检查程序内是否有配置电批输出口，再检查电批

接线是否有问题，最后检查确认电批是否出现故障。

3. 轴运动异常报警: 检查 XYZ轴原点感应器是否正常，程序软限位是否

设置正确，电机及驱动的线路有无断路或者松动接触不良等。

4. 螺丝不送料：检测供料盒电源是否有打开，检测螺丝出料轨道是否有

卡料，供料盒信号线是否有断路现象，螺丝检测感应器是否正常。

5. 滑牙报警：检查螺丝设置的锁付时间是否合理，电批

的扭力大小、锁付圈数等设置是否合适。

6. 吸气式供料盒异常问题排查：

A．打开供料盒电源，不工作或有异响：检查电源有无插好、开关及 DC

插座连接孔有无松动及损坏等；

B．感应灯亮，转盘不转；检查感应器处有无杂物及感应高度是否合适

或错位现象；

C．滚筒不运转；检查马达是否损坏及转动处是否有异物卡住滚筒；

D．无振动、无法正常送料：检查导轨大小是否合适及压板高度、毛刷

高低是否合适或者振动弹簧有无脱落及紧固好；

E．无信号输出：检查信号输出线有无脱落或主板有无烧坏
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设备维护与保养

1. 保持机器清洁:我们应该确保机器是干净的，以防有任何东西阻碍机器的正常

运行.

2. 注润滑油:建议直线导轨每月至少应加润滑油一次，以保证设备运行平稳.

3. 紧固: 定期检查设备每个工位螺丝、螺母有无松动或者掉落，并及时进行紧

固，防止因为结构松动导致设备运行故障及损坏.

4. 吹气气管进行定期更换，建议 3个月更换一次；螺丝夹头进行定期清理，建

议每周进行一次清洁清理；

5. 批头需要进行定期检查批头的表面磨损情况进行更换，建议更换周期为使用

1万次后根据批头磨损情况进行更换。

6. 供料盒料仓和轨道需要定期进行清洁，保持轨道表面干净顺滑，建议一周进

行一次清理。
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