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常州市新墅机床
数控设备有限公司

技术参数
序号 项目 参数 备注
1 中心高 125
2 工位数 4
3 齿轮速比 1：105
4 伺服电机功率 750W
5 转45°换刀并锁紧时间 1.4sec
6 转180°换刀并锁紧时间 1.9sec
7 锁紧力 6500kg
8 油压压力 3.5±0.5Mpa
9 液压油流量 30L/Min
10 定位精度 ±4″
11 重复定位精度 ±1.6″
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