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刀具孔 40
可选配刀套 32 25 
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松开进油口PT1/4

冷却水进口PT1/4

锁紧进油口PT1/4

技 术 要 求
1. 刀塔推荐转位电机型号：ECMA-C10807CS/CA0807CS（台达）；
                        驱动器型号：ASD-B3-072-L；
2.刀塔转位速比为1：30；
3.镗刀座刀具孔φ40，可选配刀套φ32、φ25、φ20；外圆刀25×25；
4.高压出水50kg，配高压喷嘴16只，型号：JCZ-1/8-4-5-304SS;
5. 未尽技术问题请与供应商技术部咨询。


